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A Process bus bemutatása 

Process bus műszaki kivánalmai 

Az első magyar Process bus alkalmazás bemutatása – Digitális alállomás kicsiben 

Üzembehelyezési és védelmes tapasztalatok, kihívások 
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Kevesebb kábel, optika 

rézkábelek helyett.  

Primer készülékek 

process bus 

csatlakozással 

Egyszerűbb szekunder 

szekrények, teljes 

leválasztás a 

nagyfeszültségű részektől. 

A szenzorok (NCIT) 

megbízhatóbbak és 

biztonságosabbak a 

hagyományos mérőváltóknál. 

Alacsonyabb 

követelményeket támaszt 

a hagyományos ÁV/FV-k 

felé (kisebb terhelés). 

Csökkentett karbantartási 

igény, a komponensek 

folyamatos, átfogóbb 

felügyeletén keresztül 



A Process bus alkalmazása 

 

Első magyar Process bus alkalmazás 
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A station bus kapcsolja össze az egyes 
IED-ket az irányítástechnikai 
rendszerrel. 

– A mező- és alállomási szint 
között biztosítja az adatcserét, 
valamint mező szinten az egyes 
IED-k között is (GOOSE) 

 
 A process bus a primer technológiát 

kapcsolja össze a szekunder rendszerrel 

 A parancsok és kétállapotú jelek 

GOOSE táviratban közlekednek a primer 

kapcsolókészülékek és az IED-k között, 

IEC61850-8-1-en 

 A mintavételezett analóg jelek 

Etherneten, az IEC 61850-9-2 szerint 

közlekednek 

 Implementáció az UCAIug 

“IEC 61850-9-2LE” alapján. 

NCIT 

MU 

IEC 61850 

process bus 

Primer 

(„folyamat”) szint 

Mező szint 

MU 

IEC 61850 

station bus 

Állomási szint 

MU = merging unit 

NCIT = non-conventional instrument transformer 

MU 
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Kombiszenzorok ÁV/FV helyett 

SZENZOR ≠ PROCESS BUS 

IEC61850 kommunikáció: 

 IEC 61850 a kezelői munkahely felé 

 Reteszelés, leágazások közti horizontális 

kommunikáció IEC 61850 GOOSE 

táviratokkal 

 Az IED-k (Relion 615) MU-ként működnek, a 

mért feszültségeket képesek megosztani a 

process bus-on, amit más készülékek 

felhasználhatnak 

 IEC 61850-9-2 gyűjtősín feszültség 

„körvezeték” 

 

 

Közös Ethernet-hálózat 

Station bus (IEC 61850-8-1), process bus (IEC 61850-9-2 LE) és IEEE 1588 v2 időszinkron 
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IEC 61850-9-2 
Szabvány 

IEC 61850-9-2LE 
Alkalmazási útmutató 

Mintavételi 
gyakoriság 

Szabadon választott Védelmek, fogy.mérés: 80 
mintavétel 
periódusonként 
Energiaminőség: 256 
mintavétel 
periódusonként 

Dataset tartalma Konfigurálható 3F I + I0, érték, minőség 
3F U + U0, érték, minőség 

Időszinkron Nincs definiálva IEEE 1588 v2 (PTP) az 
1PPS helyett 



Szenzor kontra áramváltó 
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16 A 4 A 

Védelmi mag pontossági határ: 5P630 ε [%] 

5% Icth 

 +0.5% 

 +5% 

 -5% 

100% Ipr 

 +1.5% 

 +0.75% 

20% 

Mérőmag pontossági határ: 0.5 

 -1.5% 

 -0.5% 

 -0.75% 

≈
 

50 kA 
80 A 4000 A 

Ip 

 
Ith 

névleges rövidzárlati 
határáram  

névleges folytonos  
zárlati határáram  

Névleges primer 
áram  

IEC 60044-8 



Időszinkron kialakítása 1. 
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Időszinkron kialakítása 2. – Egyszerűsített KÖF alkalmazás 
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Főelosztó (22kV, 1250A) – minden leágazás szenzorral   Alelosztó (22kV, 630A) – betáp szenzorral 

Feszültség „körvezeték” Process buson keresztül 

     

KÖF elosztók elrendezése 
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Digitális KÖF elosztó felépítés 
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Méréstechnika: 

– Áram szenzor – Rogowski tekercs 

– Feszültség szenzor – feszültség osztó 

A védelem maga a MU 

Process bus alkalmazása feszültség körvezeték helyett 

 

Előnyök: 

– Bármikor eldönthető a leágazás névleges árama 

– Alacsonyabb bekerülési költség 

– Gyorsabb szállítás 

– Hely és tervezés megtakarítás sorkapcsok megtakarításával 

 

Digitális alkalmazás 



Egyszerűsödő szekunderfülke 

 

Szekunder kialakítás 
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Ethernet kábel feszültség körvezeték helyett Process bus esetén 

GOOSE használata esetén további sorkapcsok megszüntethetőek 

 

Előnyök: 

Nagyon gyors üzembe helyezés 

Mérési értékekbe „belehallgatás” szoftveren keresztül 
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Üzembehelyezés 

Első magyar Process bus alkalmazás 
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A szoftver leváltja a multimétert 

– ITT600: Integrated Testing Tool 

– A Process bus forgalmának megjelenítése, kiértékelése 

• Oszcilloszkóp nézet 

• Fazorábra 

• „Quality” 

• Online és offline analízis 

– Rendszer integrálási kihívások: kommunikáció, irányítás 
technika és védelmi kompetencia 

Új üzembe helyezési metódus 

IEC 61850-9-2 

Merging unit 



 

Köszönöm a figyelmet! 

June 9, 2017 Slide 16 




