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 Egy- és többkomponensű rendszerek 
 Folyékony, gyantaszerű 
 Kémiai reakció - térhálósodás 
 Kész műanyag (epoxi, poliuretán, 

poliészter, szilikon) 
 Hogyan válasszuk ki a megfelelő típust? 
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 Dielektromos tulajdonságok: 
Dielektromos állandó, ellenállás, átütési 

szilárdság, veszteségi tényező, stb. 

 Ragasztóképesség: 
Motorok, tekercsek, elektronikák 

 Hőállóság  
 Hővezető képesség 
 Égésgátló hatás 
 UV állóság 
 Mechanikai ellenállóság 
 Víz- és vegyszerállóság 
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Nagyobb hőállóság 

Nagyobb hővezető képesség 

 Égésgátoltság 

Gyártástechnológiai követelmények: 
Gyártási idő csökkentése 

Selejtszázalék csökkentése 

Korszerű gépek beállításainak megfelelés 
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 Alaktartósság vs. kémiai bomlási hőmérséklet 
Martens keménység (ISO 14577-1) 
Üvegesedési hőmérséklet (ISO 11357-2) 
Kémiai bomlás (ISO 11357-3) 

 Hőosztályok („Y”°90°C, „H” 180 °C) IEC 60085 
 IEC 216 (International Electrotechnical  

Commission)  
 20 000 óra üzemeltetés során három 

kiválasztott paraméter nem csökkenhet a 
kritériumérték alá 

 De kinek van manapság 20 000 órája? 
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 Meg kell határozni a vizsgálati hőmérsékleteket, a 
vizsgálandó paramétereket és a végpontkritériumokat 

 A kívánt hőosztály fölött 3 magasabb hőmérsékleten kell 
vizsgálni a romlást 

 Pl. ha a feltételezett hőosztály„B”130°C, akkor 150, 170 és 
190 °C 

 A vizsgálandó paraméterek és a végpontkritérium 
megválasztása a gép rendeltetésétől függ 

 Gyakran: súlyveszteség (pl. 5%), átütési szilárdság (pl. 20% 
romlás), ragasztóképesség (pl. 20% romlás) 

 Öregítés a fenti adatok megválasztása után 
 Az adatok kiértékelése 
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Normál működés során: 

Megfelelő szigetelőképesség 

Környezettel szembeni ellenállóság 

Üzemzavar, vagy baleset esetén fellépő 
veszély: 

Tűz, égés, lángok továbbterjedése 
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 Égés során önkioltó hatás 

Nem táplálja az égést 

Megakadályozza az esetleges tűz 
kialakulását, illetve további károsodást, 
életveszélyt 
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 Poliuretán család: Vilepox® U-461 

 Epoxi család: Vilepox® EG-55 

 Alacsony viszkozitás 

 Könnyű feldolgozhatóság 

UL minősített típusok, V-0 osztály 

Underwriters Laboratories 
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 Vilepox® D-5ML- Vilter® NM rendszer, 
kvarcliszt helyett égésgátló töltőanyaggal 

Alacsony viszkozitás 

 Könnyű feldolgozhatóság 

 V-0 osztály 
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 Tokozó és öntő gyanták 

 Lamináló és pultrúziós gyanták 

 Kábelgyanták 

 Bevonógyanták és lakkok 

 Impregnálógyanták és lakkok 

 
 

MEE szakmai nap, Óbudai Egyetem 2017.05.03. 



 
 

MEE szakmai nap, Óbudai Egyetem 2017.05.03. 



 
 

MEE szakmai nap, Óbudai Egyetem 2017.05.03. 



 

KÖSZÖNÖM   

MEGTISZTELŐ 

FIGYELMÜKET! 
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